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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 20
มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรมทอเหล็กอาบสงักะสี

ประธานกรรมการ
นายเกษม  ผลาชีวะ

กรรมการ

นายชัยยุทธ  สุรพัฒน ผูแทนกรมโยธาธกิาร
นายวิทยา  สมาหาร ผูแทนกรมชลประทาน
นายไพจิตร  พัฒโนภาษ ผูแทนกรมทรพัยากรธรณี
นายธวัช  ยุววิทยา ผูแทนสํานกังานคณะกรรมการสงเสริมการลงทนุ
– ผูแทนคณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
หวัหนาสวนมาตรฐาน ผูแทนการประปานครหลวง
นายประชา  ตันศิริ ผูแทนวิศวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ
นายวิชา  รุจิเทศ ผูแทนสมาคมอุตสาหกรรมกอสรางไทย
นายชุมสาย  หัสดิน ผูแทนสภาอตุสาหกรรมแหงประเทศไทย
นายสวัสดิ์  คูหรัตนพิศาล ผูแทนบริษัท ไทย-เอเชียสตีลไพพ จํากัด
นายประทีป  ปุณฑริกพันธ ผูแทนบริษัท อุตสาหกรรมทอเหล็ก จํากัด
นายอําพล  โคลงฉันท ผูแทนบริษัท ไทยยเูนี่ยนสตีล จํากัด

กรรมการและเลขานุการ
นายรุงเกียรติ  นิพิฏฐกุล ผูแทนสํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

นายพยุงพงษ  ไพรลิน
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทอเหล็กกลา นี้ ไดประกาศใชเปนครั้งแรกตามมาตรฐานเลขที่ มอก.276–2521
ในราชกิจจานุเบกษา เลม 95 ตอนที ่139 วันที่ 12 ธันวาคม พทุธศักราช 2521 ตอมาเห็นวามีขอกําหนดบางรายการ
ไมสอดคลองกบัการใชงานในปจจบุนั จึงแกไขปรบัปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM A 120–82 Pipe, steel, black and hot–dipped zinc–coated (galvanized) welded and
seamless, for ordinary uses

BS 1387 : 1985 Screwed and socketed steel tubes and tubulars and for plain end steel tubes
suitable for welding or for screwing to BS 21 pipe threads

ISO 65-1981 Carbon steel tubes suitable for screwing in accordance with ISO 7/1
NF A 49-145 Steel tubes. Hot-finished welded tubes suitable for threading. Dimensions.
September 1978 Technical delivery conditions
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  1487  ( พ.ศ. 2532 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรื่อง  ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ทอเหล็กกลา

โดยที่เปนการสมควรปรบัปรุงมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม ทอเหล็กกลา มาตรฐานเลขท่ี มอก.276–
2521

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบับที ่ 362 (พ.ศ.2521)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อตุสาหกรรม ทอเหล็กกลา ลงวนัที ่12 ธนัวาคม พ.ศ.2521 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
ทอเหล็กกลา มาตรฐานเลขที่ มอก.276-2532 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี้ ใหมีผลเมื่อพนกําหนด 180 วัน นับแตวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่ 23 มิถุนายน พ.ศ. 2532

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

บรรหาร  ศิลปอาชา
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ทอเหลก็กลา

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนด ประเภท ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น คณุลกัษณะทีต่องการ
เครือ่งหมายและฉลาก การชักตวัอยางและเกณฑตัดสิน และการทดสอบทอเหล็กกลา

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรมนี ้ มดีังตอไปนี้
2.1 ทอเหล็กกลา ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ทอเหล็ก” หมายถึง ทอทําดวยเหล็กกลาไมอาบสังกะสี

มเีสนผานศนูยกลางภายนอกเทากนัตลาดความยาว

3. ประเภท

ทอเหล็ก แบงออกเปน 4 ประเภทตามความหนาของผนังทอ คือ
3.1 ประเภท 1 ทอเหล็กแบบมีตะเข็บ ผนังทอบาง
3.2 ประเภท 2 ทอเหลก็แบบมตีะเข็บและแบบไมมีตะเข็บ ผนงัทอหนาปานกลาง
3.3 ประเภท 3 ทอเหล็กแบบมีตะเข็บและแบบไมมีตะเข็บ ผนงัทอหนา
3.4 ประเภท 4 ทอเหล็กแบบมีตะเขบ็และแบบไมมีตะเข็บ ผนงัทอหนาพิเศษ

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก ความยาว ความหนาของผนังทอ มวลตอเมตร และเกณฑ
ความคลาดเคลื่อนของทอเหล็กใหเปนไปตามตารางที่ 1 ตารางที่ 2 ตารางที่ 3 และตารางที่ 4
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ตารางที่ 1 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก ความยาว ความหนาของผนังทอ

มวลตอเมตร และเกณฑความคลาดเคลื่อนของทอเหลก็ประเภท 1
(ขอ 4.1)
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ตารางที่ 2 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก ความยาว ความหนาของผนังทอ

มวลตอเมตร และเกณฑความคลาดเคลื่อนของทอเหลก็ประเภท 2
(ขอ 4.1)



-4-

มอก. 276-2532
ตารางที่ 3 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก ความยาว ความหนาของผนังทอ

มวลตอเมตร และเกณฑความคลาดเคลื่อนของทอเหลก็ประเภท 3
(ขอ 4.1)
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ตารางที่ 4 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก ความยาว ความหนาของผนังทอ

มวลตอเมตร และเกณฑความคลาดเคลื่อนของทอเหลก็ประเภท 4
(ขอ 4.1)
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5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป
ทอเหล็กตองตรง มีผิวเรียบ หนาตัดที่ปลายทั้งสองขางตองเรียบและตั้งฉากกับแนวแกนทอ และปราศจาก
ขอบกพรองทีเ่ปนผลเสยีหายตอการใชงาน
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

5.2 ความตานแรงดงึและความยดึ
ทอเหลก็ตองมีความตานแรงดงึไมนอยกวา 320 เมกะพาสคัล และมคีวามยืดไมนอยกวารอยละ 20
การทดสอบใหปฏบิตัติามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม การทดสอบเหล็กและเหลก็กลา เลม 6 การทดสอบ
ทอเหล็กกลาโดยการดึง มาตรฐานเลขที่ มอก.244 เลม 6

5.3 ความตานแรงดดัโคง (เฉพาะทอเหล็กขนาดระบุไมเกิน 50)
เมื่อทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม การทดสอบเหล็กและเหล็กกลา เลม 13 การทดสอบ
ทอเหล็กกลาโดยการดัดโคง มาตรฐานเลขท่ี มอก.244 เลม 13 โดยหัวดัดมีรัศมีวงในที่รองเปน 6 เทา
ของเสนผานศูนยกลางภายนอกของทอ และดัดโคงเปนมุม 180 องศา แลว ตะเข็บเชื่อมและเนื้อเหล็ก
นอกตะเข็บเชื่อมตองไมแตกราว

5.4 ความทนตอการกดแบน (เฉพาะทอเหล็กขนาดระบุเกิน 50)
เมื่อทดสอบตามขอ 8.1 แลว ตะเข็บเชื่อมและเนื้อเหล็กนอกตะเข็บเชื่อมตองไมแตกราว

5.5 ความทนความดนั
ทอเหลก็ตองไมรัว่ซมึหรือเสยีรปูราง และตองทนความดนัของของเหลว 5 เมกะพาสคลัไดเปนเวลาไมนอยกวา
5 วินาที
การทดสอบใหปฏบิตัติามวธิทีดสอบทัว่ไป

6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ทีท่อเหลก็ทุกทอน อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรือเครือ่งหมายแจงรายละเอียดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชัดเจน
และถาวร
(1) ประเภท ใหแสดงดวยแถบสีกวางประมาณ 50 มลิลิเมตร ดงันี้

ประเภท 1 สีน้ําตาล
ประเภท 2 สีน้ําเงิน
ประเภท 3 สีแดง
ประเภท 4 สีเขียว

(2) ขนาดระบุ
(3) ความยาว เปนเมตร
(4) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน
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6.2 ทอเหล็กขนาดระบุ 8 และ 10 การแจงรายละเอียดตามขอ 6.1 (2) (3) และ (4) อาจใชแผนปายที่แจง
รายละเอยีดดงักลาวผกูติดกบัทอเหล็กแตละมัดใหแนนหนา ไมสูญหาย หรือชํารุดไดงาย

6.3 ผูทําผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม
นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมแลว

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 รุน ในทีน่ี ้หมายถงึ ทอเหลก็ประเภทและขนาดระบเุดยีวกนั ทําจากโรงงานเดยีวกนั ทีท่ําหรอืสงมอบหรอืซือ้ขาย
ในระยะเวลาเดยีวกนั

7.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

7.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรบั สําหรบัการทดสอบขนาดและลกัษณะทัว่ไป
7.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกัน ตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่5
7.2.1.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 5.1 จึงจะถือวาทอเหล็กรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

ตารางที ่5 แผนการชกัตัวอยางสําหรบัการทดสอบขนาด และลกัษณะทัว่ไป
(ขอ 7.2.1)

7.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบความตานแรงดงึและความยดื
7.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกันจํานวน 3 ทอน
7.2.2.2 เตรียมชิ้นทดสอบจากตัวอยางทอนละ 1 ชิ้น เพื่อทดสอบ 1 ชิ้น และสํารองเพื่อการทดสอบซํ้าอีก

2 ชิ้น
7.2.2.3 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ถาไมเปนตามขอ 5.2 ใหทดสอบซ้าํดวยช้ินทดสอบอกี 2 ชิน้ ผลการ

ทดสอบซ้ําทุกชิน้ตองเปนไปตามขอ 5.2 จึงจะถือวาทอเหล็กรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

ขนาดระบุ ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

ทอน ทอน

8 ถึง 50 ทุก ๆ 1 500 หรือ 1

เศษของ 1 500

65 ถึง 125 ทุก ๆ 750 หรือ 1

เศษของ 750

150 ถึง 200 ทุก ๆ 500 หรือ 1

เศษของ 500
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7.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรบั สําหรับการทดสอบความตานแรงดดัโคงหรือความทนตอการกดแบน
7.2.3.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกันจํานวน 1 ทอน
7.2.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.3 หรือขอ 5.4 จึงจะถือวาทอเหล็กรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

7.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบความทนความดนั
7.2.4.1 ใหทดสอบทอเหล็กทุกทอนทีโ่รงงานผูทํา
7.2.4.2 ตัวอยางทอเหล็กแตละทอนตองเปนไปตามขอ 5.5 จึงจะถือวาทอเหล็กรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่

กําหนด
7.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางทอเหล็กตองเปนไปตามขอ 7.2.1.2 ขอ 7.2.2.3 ขอ 7.2.3.2 และขอ 7.2.4.2 ทุกขอ จึงจะถือวา
ทอเหลก็รุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

8. การทดสอบ

8.1 ความทนตอการกดแบน
8.1.1 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ใหตัดทอเหล็กตัวอยางเปนชิ้นทดสอบยาวไมนอยกวา 40 มิลลิเมตร และอาจแตงรอยตัดใหเรียบและ
หายคมดวยกไ็ด

8.1.2 วธิทีดสอบ
วางชิ้นทดสอบระหวางหัวกดกับแทนรองรับ ใหแนวตะเข็บเชื่อมตั้งฉากกับแนวแรงกด และอยูกึ่งกลาง
ระหวางหัวกดกับแทนรองรับ ดังรูปท่ี 1 กดดวยความเร็วไมเกิน 25 มิลลิเมตรตอนาที
เมื่อกดจนระยะระหวางหัวกดกับแทนรองรับ ลดลงเหลือรอยละ 75 ของเสนผานศูนยกลางภายนอก
ของทอเหล็ก ใหตรวจพินิจตะเข็บเชื่อม จากนั้นกดตอไปอีกจนระยะดังกลาวลดลงเหลือรอยละ 60 ให
ตรวจพินิจเนื้อเหล็กนอกตะเข็บเชือ่ม
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